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Abstract of DE1 001 7458 



The invention relates to a grinding machine tool 
support, in particular for a hand operated angle 
grinder (10), with a drive device (12, 14, 16, 300), 
by means of which an additional tool (18, 32) 
may be operationally connected with a drive shaft 
(54). According to the invention, the additional 
tool (18, 32) may be operationally connected to 
the drive device (14, 16, 300) by means of at 
least one locking element (24, 26, 302), 
displaceable against a spring element (20, 22), 
which locks in an operating position of the 
additional tool (18, 32) and fixes the additional 
tool (18, 32) with an interference fit. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme 

(57) Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschinen- 
werkzeugaufnahme, insbesondere fur eine handgefuhrte 
Winkelschleifmaschine (10), mit einer Mitnahmevorrich- 
tung (12, 14, 16), uber die ein Einsatzwerkzeug (18, 32) mit 
einer Antriebswelle (54) wirkungsmafSig verbindbar ist. 
Es wird vorgeschlagen, daS das Einsatzwerkzeug (18, 32) 
uber zumindest ein gegen ein Federelement (20, 22) be- 
wegbar gelagertes Rastelement (24, 26) mit der Mitnah- 
mevorrichtung (14, 16) wirkungsmafSig verbindbar ist, 
das in einer Betriebsstellung das Einsatzwerkzeug (18, 32) 
einrastet und das Einsatzwerkzeug (18, 32) formschlussig 
fixiert. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschi- 5 
nenwerkzeugaufnahme nach dem Oberbegriff des An- 
spnichs 1. 

[0002] Aus der EP 0 904 896 A2 ist eine Schleifmaschi- 
nenwerkzeugaufnahme fur eine handgefuhrte Winkel- 
schleifmaschine bekannt Die Winkelschleifmaschine be- 10 
sitzt eine Antriebswelle, die werkzeugseitig ein Gewinde 
aufweist. 

[0003] Die Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme besitzt 
einen Mitnehmer und eine Spannmutter. Zur Montage einer 
Schleifscheibe wird der Mitnehmer mit einer MontageofF- 15 
nung auf einen Bund der Antriebswelle aufgeschoben und 
iiber die Spannmutter kraftschlussig gegen eine Auflagefla- 
che der Antriebswelle verspannt. Der Mitnehmer besitzt ei- 
nen sich werkzeugseitig in axialer Richtung erstreckenden 
Bund, der radial an zwei gegenuberliegenden Seiten an sei- 20 
nem Aufienumfang Ausnehmungen aufweist, die sich in 
axialer Richtung bis zu einem Grund des Bunds erstrecken. 
Ausgehend von den Ausnehmungen erstreckt sich entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle jeweils eine Nut am 
Aufienumfang des Bunds, Die Nuten sind entgegen der An- 25 
triebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und verjun- 
gen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle. 
[0004] Die Schleifscheibe besitzt eine Nabe mit einer 
Montageoffnung, in der zwei gegenuberliegende, radial 30 
nach innen weisende Zungen angeordnet sind. Die Zungen 
konnen in axialer Richtung in die Ausnehmungen und an- 
schlieBend in Umfangsrichtung, entgegen der Antriebsrich- 
tung, in die Nuten eingefuhrt werden. Die Schleifscheibe ist 
iiber die Zungen in den Nuten in axialer Richtung form- 35 
schliissig und durch die sich verjiingende Kontur der Nuten 
kraftschlussig fixiert. Wahrend des Betriebs nimmt der 
KraftschluB infolge von auf die Schleifscheibe wirkenden 
Reaktionskraften zu, die entgegen der Antriebsrichtung wir- 
ken. 40 
[0005] Urn ein Ablaufen der Schleifscheibe beim Ab- 
bremsen der Antriebswelle vom Mitnehmer zu vermeiden, 
ist im Bereich einer Ausnehmung am Umfang des Bunds ein 
Stopper angeordnet, der in einer Offnung in axialer Rich- 
tung beweglich gelagert ist. In einer mit der Schleifscheibe 45 
nach unten weisenden Arbeitsstellung wird der Stopper 
durch die Schwerkraft axial in Richtung Schleifscheibe aus- 
gelenkt, verschlieBt in Richtung Ausnehmung die Nut und 
blockiert eine Bewegung der in der Nut befindlichen Zunge 
in Antriebsrichtung der Antriebswelle. 50 

Vorteile der Erfindung 

[0006] Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschi- 
nenwerkzeugaufnahme, insbesondere fur eine handgefuhrte 55 
Winkelschleifmaschine, mit einer Mitnahmevorrichtung, 
iiber die ein Einsatzwerkzeug mit einer Antriebswelle wir- 
kungsmaBig verbindbar ist. 

[0007] Es wird vorgeschlagen, daB das Einsatzwerkzeug 
iiber zumindest ein gegen ein Federelement bewegbar gela- 60 
gertes Rastelement mit der Mitnahmevorrichtung wirkungs- 
maBig verbindbar ist, das in einer Betriebssteilung des Ein- 
satzwerkzeugs einrastet und das Einsatzwerkzeug form- 
schlussig fixiert. Durch den FormschluB kann eine hohe Si- 
cherheit erreicht und es kann ein einfaches und kostengun- 65 
stiges werkzeugloses Schnellspannsystem geschafFen wer- 
den. Ein unbeabsichtigtes Ablaufen des Einsatzwerkzeugs 
kann sicher vermieden werden, und zwar selbst bei gebrem- 



sten Antriebswellen, bei denen groBe Bremsmomente auf- 
treten konnen. 

[0008] Durch das bewegbar gelagerte Rastelement kann 
bei der Montage des Einsatzwerkzeugs eine groBe Auslen- 
kung des Rastelements ermoglicht werden, wodurch zum ei- 
nen eine groBe Uberdeckung zwischen zwei korrespondie- 
renden Rastelementen und ein besonders sicherer Form- 
schluB realisierbar ist und zum anderen ein gut horbares Ein- 
rastgerausch erreicht werden kann, das einem Bediener ei- 
nen wunschgemaB vollzogenen Einrastvorgang vorteilhaft 
signalisiert. 

[0009] Das bewegbar gelagerte Rastelement kann in ver- 
schiedenen, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden For- 
men ausgefuhrt sein, beispielsweise als Oflhung, Vorsprung, 
Zapfen, Bolzen usw., und kann am Einsatzwerkzeug oder an 
der Mitnahmevorrichtung angeordnet sein. Das Rastelement 
kann selbst in einem Bauteil in einer Lagerstelle bewegbar 
gelagert sein, beispielsweise in einem Flansch der Mitnah- 
mevorrichtung oder in einer Werkzeugnabe des Einsatz- 
werkzeugs. Das Rastelement kann jedoch auch vorteilhaft 
mit einem in einer Lagerstelle bewegbar gelagerten Bauteil 
kraftschlussig, formschltissig und/oder stoffschliissig fest 
verbunden oder mit diesem einstiickig ausgefuhrt sein, bei- 
spielsweise mit einem auf der Antriebswelle gelagerten 
Bauteil oder mit einer Werkzeugnabe des Einsatzwerkzeugs. 
[0010] Ferner kann durch den FormschluB eine vorteil- 
hafte Kodierung erreicht werden, so daB in der Schleifma- 
schinenwerkzeugaufnahme nur vorgesehene Einsatzwerk- 
zeuge befestigt werden konnen. Die Mitnahmevorrichtung 
kann zumindest teilweise als losbares Adapterteil ausgefuhrt 
oder kann kraftschlussig, formschlussig und/oder stoff- 
schlussig unlosbar mit der Antriebswelle verbunden sein. 
[0011] Mit der Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme kon- 
nen verschiedene, dem Fachmann als sinnvoll erscheinende 
Einsatzwerkzeuge befestigt werden, wie beispielsweise Ein- 
satzwerkzeuge zum Trennen, Schleifen, Schruppen, Biirsten 
usw. Eine erfindungsgemaBe Werkzeugaufnahme kann auch 
dazu dienen, einen Schleifteller von Exzenterschleifmaschi- 
nen zu befestigen. 

[0012] Das Rastelement kann in verschiedenen Richtun- 
gen gegen ein Federelement bewegbar ausgefuhrt sein, wie 
beispielsweise in Umfangsrichtung oder besonders vorteil- 
haft in axialer Richtung, wodurch eine konstruktiv einfache 
Losung erreichbar ist. 

[0013] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB ein Antriebsmoment iiber eine 
formschlussige Verbindung zwischen dem Einsatzwerkzeug 
und der Mitnahmevorrichtung ubertragbar ist. Es kann ein 
groBes Antriebsmoment sicher ubertragen werden und zu- 
dem ist vermeidbar, daB sich ein Antriebsmoment auf eine 
kraftschlussige Verbindung auswirkt. 
[0014] Ist das Rastelement mit einer Entriegelungstaste 
aus seiner Raststellung losbar und insbesondere gegen das 
Federelement bewegbar, konnen ein selbstandiges Losen 
der Rastverbindung, beispielsweise durch ein Bremsmo- 
ment, sicher vermieden und die Sicherheit erhoht werden. 
Ein Betrieb des Einsatzwerkzeugs in zwei Umfangsrichtun- 
gen kann grundsatzlich ermoglicht und der Komfort bei der 
Montage und der Demon tage des Einsatzwerkzeugs kann 
gesteigert werden. 

[0015] Ferner wird vorgeschlagen, daB das Einsatzwerk- 
zeug iiber eine Feder-Nutverbindung mit der Mitnahmevor- 
richtung verbindbar ist, die uber zumindest ein Rastelement 
in einer Betriebssteilung des Einsatzwerkzeugs formschliis- 
sig gesichert ist. Es kann mit einer Feder-Nutverbindung 
eine besonders platzsparende und leichte Konstruktion er- 
reicht werden, bei der einzelne Bauteile fur mehrere Funk- 
tionen genutzt werden, beispielsweise das Rastelement und/ 
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oder in Nuten eingreifende Federelemente fur eine radiale 
Zentrierung, eine Fixierung in axialer Richtung und/oder in 
Umfangsrichtung. 

[0016] 1st das Einsatzwerkzeug jedoch in Umfangsrich- 
tung iiber zumindest ein erstes Element und in axialer Rich- 5 
tung uber zumindest ein zweites Element mit der Mitnahme- 
vorrichtung verbunden, konnen einfache und kostengiin- 
stige Werkzeugnaben erreicht werden, die vorteilhaft eben 
ausgefuhrt werden konnen. Ein Verhaken der Werkzeugna- 
ben bei der Herstellung und Lagerung kann vermieden und 10 
es kann eine gute Handhabung des Einsatzwerkzeugs mit ih- 
ren Werkzeugnaben ermdglicht werden. Ferner konnen die 
Bauteile vorteilhaft auf ihre Funktion ausgelegt werden, 
d. h. entweder auf die Fixierung in Umfangsrichtung oder 
auf die Fixierung in axialer Richtung. Die Elemente konnen 15 
von einem Bauteil oder vorteilhaft von getrennten Bauteilen 
gebildet sein. Die Werkzeugnaben konnen einfach vorteil- 
haft mit einer geschlossenen Zentrierbohrung ausgefuhrt 
und es kann ein vibrationsarmer Lauf des Einsatzwerkzeugs 
ermoglicht werden. Ferner kann bei einer geeigneten Wahl 20 
des Durchmessers der Zentrierbohrung erreicht werden, dafi 
fur die erfindungsgemaBe Schleifmaschinenwerkzeugauf- 
nahme vorgesehene Einsatzwerkzeuge uber bisher bekannte 
Befestigungsvorrichtungen an herkommlichen Schleifma- 
schinen befestigt werden konnen, und zwar insbesondere 25 
uber Befestigungsvorrichtungen, bei denen das Einsatz- 
werkzeug mit einer Spannmutter und einem Spannflansch 
auf der Antriebswelle gegen eine Auflageflache in axiale 
Richtung formschlussig und in Umfangsrichtung kraft- 
schliissig fixierbar ist. 30 
[0017] In einer weiteren Ausgestaltung wird vorgeschla- 
gen, dafi zumindest ein sich in axialer Richtung erstrecken- 
des Rastelement in einer Betriebsstellung des Einsatzwerk- 
zeugs in axialer Richtung in eine dem Rastelement entspre- 
chende Ausnehmung einer Werkzeugnabe des Einsatzwerk- 35 
zeugs einrastet und das Einsatzwerkzeug in Umfangsrich- 
tung formschlussig fixiert. Mit einer konstruktiv einfachen 
Losung kann ein vorteilhafter FormschluB in eine Umfangs- 
richtung und vorzugsweise in beide Umfangsrichtungen er- 
reicht werden. Das sich in axialer Richtung erstreckende 40 
Rastelement kann von einem separaten Bolzen oder von ei- 
nem angeformten Zapfen gebildet sein, der beispielsweise 
durch einen Tiefziehvorgang hergestellt wird. 
[0018] Vorteilhaft ist zumindest ein sich in axialer Rich- 
tung erstreckendes Rastelement in einem auf der Antriebs- 45 
welle gegen das Federelement verschiebbar gelagerten Bau- 
teil befestigt. Ein und besonders vorteilhaft mehrere Rast- 
elemente konnen uber eine groBe Lagerflache auf der An- 
triebswelle gut gefuhrt werden. Ein Verkippen der Rastele- 
mente und eine Bewegung der Rastelemente zueinander 50 
kann sicher vermieden und es kann mit einem Federelement, 
das vorteilhaft rotationssymmetrisch mittig angeordnet wer- 
den kann, eine gewunschte Federkraft fur einen Rastvor- 
gang erreicht werden. Moglich ist jedoch auch, ein oder 
mehrere Rastelemente jeweils in Lagerstellen gegen jeweils 55 
ein Federelement oder gegen ein gemeinsames Federele- 
ment verschiebbar auszufuhren. 

[0019] Femer wird vorgeschlagen, daB die Mitnahmevor- 
richtung zumindest ein sich in axialer Richtung erstrecken- 
des Befestigungselement aufweist, das durch zumindest ei- 60 
nen Bereich eines Langlochs einer Werkzeugnabe des Ein- 
satzwerkzeugs fuhrbar und im Langloch in einen verengten 
Bereich des Langlochs verschiebbar ist und uber das das 
Einsatzwerkzeug uber eine am Befestigungselement ange- 
ordnete tJbertragungsflache im Langloch axial fixierbar ist. 65 
Die Werkzeugnabe kann vorteilhaft kostengiinstig und im 
wesentlichen eben ausgefuhrt und kann als Federelement 
genutzt werden, beispielsweise, indem die Werkzeugnabe 
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beim Verschieben des Bauteils im Langloch elastisch ver- 
formt wird. Daneben kann die Werkzeugnabe dazu genutzt 
werden, ein Bauteil gegen ein Federelement in axialer Rich- 
tung auszulenken. Zusatzliche Bauteile, Montageaufwand 
und Kosten konnen eingespart werden. 
[0020] Um einen groBen Federweg der Werkzeugnabe zu 
ermoglichen, besitzt vorteilhaft ein eine Auflageflache fur 
das Einsatzwerkzeug bildendes Bauteil im befestigten Zu- 
stand des Einsatzwerkzeugs im Bereich des Langlochs eine 
Ausnehmung, in die ein Teil der Werkzeugnabe in einer Be- 
triebsstellung des Einsatzwerkzeugs elastisch gedriickt ist. 
[0021] Ist das sich in axialer Richtung erstreckende Befe- 
stigungselement zur axialen Fixierung des Einsatzwerk- 
zeugs in axialer Richtung gegen ein Federelement ver- 
schiebbar gelagert, kann zum einen ein vorteilhaft groBer 
Federweg unabhangig von der Werkzeugnabe realisiert und 
zum anderen konnen das Bauteil und das Federelement ge- 
zielt auf deren getrennten Funkdonen ausgelegt werden. Das 
Befestigungselement kann jedoch auch zumindest teilweise 
einstiickig mit einem Federelement ausgefuhrt sein. Sind 
zur axialen Fixierung mehrere, sich in axialer Richtung er- 
streckende Bauteile vorgesehen, konnen diese jeweils iiber 
ein Federelement oder vorteilhaft iiber ein gemeinsames Fe- 
derelement belastet sein, wodurch zusatzliche Bauteile, 
Montageaufwand, Gewicht und Kosten eingespart werden 
konnen. 

[0022] Um eine vorteilhafte Zentrierung und einen vibra- 
tionsarmen Lauf des Einsatzwerkzeugs zu erreichen, ist vor- 
zugsweise an einem eine Auflageflache fur das Einsatzwerk- 
zeug bildenden Bauteil der Mitnahmevorrichtung ein Bund 
angeformt, iiber den das Einsatzwerkzeug radial zentrierbar 
ist. Es kann einfach eine in sich geschlossene Zentrierflache 
gebildet werden. Krafte auf das Einsatzwerkzeug in radialer 
Richtung konnen vorteilhaft formschlussig aufgenommen 
werden, beispielsweise Krafte in radialer Richtung beim 
Durchtrennen eines Gegenstands. Es kann vermieden wer- 
den, daB Krafte in radialer Richtung auf Bauteile einwirken, 
die axial verschieblich sind und daB diese Bauteile als Folge 
beschadigt werden bzw. verschleiBen. Ferner wird auch ein 
radiales Spiel des Einsatzwerkzeugs sicher vermieden, wo- 
durch ein besserer Rundlauf erzielbar ist. Grundsatzlich ist 
anstatt einem Bund auch eine Vertiefung denkbar, in die die 
Werkzeugnabe im befestigten Zustand mit einem Vorsprung 
eingreift. 

Zeichnung 

[0023] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden 
Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfuh- 
rungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die 
Beschreibung und die Anspruche enthalten zahlreiche 
Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die Merk- 
male zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und zu 
sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
[0024] Es zeigen: 

[0025] Fig, 1 einen Winkelschleifer von oben, 

[0026] Fig. 2 einen schematischen Querschnitt entlang der 

Linie II-II in Fig. 1 durch eine erfindungsgemaBe Schleif- 

maschinenwerkzeugaufnahme, 

[0027] Fig. 3 eine Werkzeugnabe von unten, 

[0028] Fig. 4 eine Variante nach Fig. 2, 

[0029] Fig. 5 eine Explosionszeichnung einer Variante 

nach Fig. 2, 

[0030] Fig. 6 eine Werkzeugnabe aus Fig. 5 von unten, 
[0031] Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII- VII in 
Fig. 6, 

[0032] Fig. 8 eine Entriegelungstaste aus Fig. 5 von unten, 
[0033] Fig. 9 einen Schnitt entlang der Linie IX-IX in Fig. 
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8, 

[0034] Fig. 10 ein Mitnahmeelement aus Fig. 5 von unten, 
[0035] Fig. 11 das Mitnahmeelement aus Fig. 10 von der 
Seite und 

[0036] Fig. 12 einen Schnitt entlang der Linie XII-XII in 
Fig. 10. 

[0037] Fig. 1 zeigt eine WinkelscMeifmaschine 10 von 
oben mit einem in einem Gehause 96 gelagerten, nicht naher 
dargestellten Elektromotor. Die Winkelschleifmaschine 10 
ist iiber einen ersten, im Gehause 96 auf der einer TYenn- 
scheibe 18 abgewandten Seite integrierten, sich in Langs- 
richtung erstreckenden Handgriff 98 und uber einen zweiten 
an einem Getriebegehause 100 im Bereich der Trennscheibe 
18 befestigten, sich quer zur Langsrichtung erstreckenden 
Handgriff 102 fuhrbar. 

[0038] Mit dem Elektromotor ist iiber ein nicht naher dar- 
gestelltes Getriebe eine Antriebswelle 54 antreibbar, an de- 
ren zur Trennscheibe 18 weisenden Ende eine Mitnahme- 
vorrichtung 12 angeordnet ist (Fig. 2). Die Mitnahmevor- 
richtung 12 besitzt auf einer der Trennscheibe 18 zugewand- 
ten Seite einen auf der Antriebswelle 54 fest aufgepreBten 
Mitnahmeflansch 82 und auf einer der Trennscheibe 18 ab- 
gewandten Seite eine auf der Antriebswelle 54 axial gegen 
eine mittig angeordnete Schraubenfeder 20 verschiebbar ge- 
lagerte Mitnehmerscheibe 56. 

[0039] Im Mitnahmeflansch 82 sind drei in Umfangsrich- 
tung 34, 36 hintereinander gleichmaBig angeordnete, sich in 
axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 18 uber den Mitnah- 
meflansch 82 erstreckende Stifte 40 eingepreBt. Die Stifte 
40 besitzen an ihrem zur Trennscheibe 18 weisenden Ende 
jeweils einen Kopf, der gegeniiber einem restlichen Teil des 
Stifts 40 einen groBeren Durchmesser aufweist und auf einer 
dem Mitnahmeflansch 82 zugewandten Seite eine konische, 
sich in axialer Richtung 44 verjiingende Anlageflache 76 be- 
sitzt. Der Mitnahmeflansch 82 bildet fiir die Trennscheibe 
18 eine axiale Auflageflache 80, die eine axiale Position der 
Trennscheibe 18 festlegt und in der im Bereich der Stifte 40 
Ausnehmungen 84 eingebracht sind. Ferner sind in Um- 
fangsrichtung 34, 36 hintereinander drei axiale Durchgangs- 
bohrungen 104 in den Mitnahmeflansch 82 eingebracht, und 
zwar ist jeweils eine Durchgangsbohrung 104 in Umfangs- 
richtung 34, 36 zwischen zwei Stiften 40 angeordnet. 
[0040] In der axial auf der Antriebswelle 54 verschiebbar 
gelagerten Mitnehmerscheibe 56 sind in Umfangsrichtung 
34, 36 hintereinander drei Bolzen 24 eingepreBt, die sich in 
axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 18 uber die Mitneh- 
merscheibe 56 erstrecken. Die Mitnehmerscheibe 56 wind 
durch die Schraubenfeder 20 in Richtung 38 zur Trenn- 
scheibe 18 gegen den Mitnahmeflansch 82 gedrtickt. Die 
Bolzen 24 ragen durch die Durchgangsbohrungen 104 und 
erstrecken sich in axialer Richtung 38 uber den Mitnahme- 
flansch 82. 

[0041] Femer besitzt die Mitnahmevorrichtung 12 eine 
topffbrmige, auf der der Trennscheibe 18 zugewandten Seite 
mittig angeordnete Entriegelungstaste 28. Die Entriege- 
lungstaste 28 besitzt drei in Umfangsrichtung 34, 36 gleich- 
maBig verteilte, sich in axialer Richtung 44 zur axial beweg- 
lichen Mitnehmerscheibe 56 erstreckende Segmente 106, 
die durch entsprechende Ausnehmungen 108 des Mitnah- 
meflansches 82 greifen und uber einen Sprengring 110 mit 
der Mitnehmerscheibe 56 in axialer Richtung 38, 44 fest 
verbunden sind. Die Entriegelungstaste 28 ist in einer ring- 
formigen Ausnehmung 112 im Mitnahmeflansch 82 in 
axialer Richtung 38, 44 verschiebbar gefuhrt. 
[0042] Die Trennscheibe 18 weist eine Blechnabe 52 auf, 
die fest mit einem Schleifmittel 114 uber eine nicht naher 
dargestellte Nietverbindung verbunden und verpreBt ist 
(Fig. 3). Die Werkzeugnabe konnte auch aus einem anderen, 
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dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Material herge- 
stellt sein, wie beispielsweise aus Kunststoff usw. Die 
Blechnabe 52 besitzt in Umfangsrichtung 34, 36 hinterein- 
ander drei gleichmaBig verteilte Bohrungen 46, 48, 50, de- 
5 ren Durchmesser geringfugig groBer ist als der Durchmesser 
der Bolzen 24. Ferner besitzt die Blechnabe 52 drei gleich- 
maBig in Umfangsrichtung 34, 36 verteilte, sich in Um- 
fangsrichtung 34, 36 erstreckende Langlocher 64, 66, 68, 
die jeweils einen schmalen Bereich 70, 72, 74 und einen 
to breiten, durch eine Bohrung hergestellten Bereich 58, 60, 62 
aufweisen, deren Durchmesser geringfugig groBer ist als der 
Durchmesser der Kopfe der Stifte 40. 
[0043] Die Blechnabe 52 besitzt eine Zentrierbohrung 
116, deren Durchmesser vorteilhaft so gewahlt ist, daB die 
15 Trennscheibe 18 auch mit einem herkommlichen Spannsy- 
stem mit einem Spannflansch und einer Spindelmutter auf 
einer herkommlichen Winkelschleifmaschine aufgespannt 
werden kann. Es wird eine sogenannte Abwartskompatibili- 
tat sichergestellt. 
20 [0044] Bei der Montage der Trennscheibe 18 wird die 
Trennscheibe 18 mit ihrer Zentrierbohrung 116 auf die En- 
triegelungstaste 28 aufgeschoben und radial zentriert. An- 
schlieBend wird die Trennscheibe 18 verdreht, und zwar bis 
die Stifte 40 in die dafur vorgesehenen breiten Bereiche 58, 
25 60, 62 der Langlocher 64, 66, 68 der Blechnabe 52 greifen. 
Ein Andriicken der Blechnabe 52 an die Auflageflache 80 
des Mitnahmeflansches 82 bewirkt, daB die Bolzen 24 in 
den Durchgangsbohrungen 104 und die Mitnehmerscheibe 
56 gegen eine Federkraft der Schraubenfeder 20 auf der An- 
30 triebswelle 54 axial in die von der Trennscheibe 18 abge- 
wandte Richtung 44 verschoben werden. 
[0045] Ein weiteres Verdrehen der Blechnabe 52 entgegen 
der Antriebsrichtung 34 bewirkt, daB die Stifte 40 in die bo- 
genformigen schmalen Bereiche 70, 72, 74 der Langlocher 
35 64, 66, 68 verschoben werden. Dabei driicken die Stifte 40 
mit ihren konischen Anlageflachen 76 auf die Rander der 
Langlocher 64, 66, 68 und driicken diese elastisch in die 
Ausnehmungen 84 des Mitnahmeflansches 82. Die Blech- 
nabe 52 wird dadurch an die Auflageflache 80 gedriickt und 
40 in axialer Richtung 38, 44 fixiert. 

[0046] In einer Endlage bzw. in einer erreichten Betriebs- 
stellung der Trennscheibe 18 kommen die Bohrungen 46, 
48, 50 in der Blechnabe 52 iiber den Durchgangsbohrungen 
104 des Mitnahmeflansches 82 zum Liegen. Die Bolzen 24 
45 werden durch die Federkraft der Schraubenfeder 20 axial in 
Richtung 38 der Trennscheibe 18 verschoben, rasten in den 
Bohrungen 46, 48, 50 der Blechnabe 52 ein und fixieren 
diese in beide Umfangsrichtungen 34, 36 formschliissig. 
Beim Einrasten entsteht ein fiir einen Bediener horbares 
50 Einrastgerausch, das diesem eine Betriebsbereitschaft signa- 
lisiert. 

[0047] Ein Antriebsmoment des Elektromotors der Win- 
kelschleifmaschine 10 kann von der Antriebswelle 54 kraft- 
schlussig auf den Mitnahmeflansch 82 und vom Mitnahme- 
55 flansch 82 formschliissig iiber die Bolzen 24 auf die Trenn- 
scheibe 18 ubertragen werden. Das Antriebsmoment wird 
ausschlieBlich uber die Bolzen 24 ubertragen, da die Lang- 
locher 64, 66, 68 so gestaltet sind, daB die Stifte 40 bei ein- 
gerasteten Bolzen 24 nicht am Ende der schmalen Bereiche 
60 70, 72, 74 der Langlocher 64, 66, 68 zur Anlage kommen. 
Femer kann ein beim und nach dem Abschalten des Elektro- 
motors auftretendes, dem Antriebsmoment entgegengerich- 
tetes Bremsmoment formschliissig vom Mitnahmeflansch 
82 iiber die Bolzen 24 auf die Trennscheibe 18 ubertragen 
65 werden. Ein ungewiinschtes Losen der Trennscheibe 18 
wird sicher vermieden. Durch die in Umfangsrichtung 34, 
36 gleichmaBig verteilten drei Bolzen 24 wird eine vorteil- 
hafte gleichmaBige Krafte- und Massenverteilung erreicht. 
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[0048] Zum Ldsen der Trennscheibe 18 von der Winkel- 
schlrifmaschine 10 wird die Entriegelungstaste 28 gedriickt 
Die Mitnehmerscheibe 56 wird dabei mit den Bolzen 24 
Qber die Entriegelungsiaste 28 gegen die Schraubenfeder 20 
in die von der Trennscheibe 18 abgewandte axiale Richtung 
44 verschoben, wodurch sich die Bolzen 24 in axialer Rich- 
tung 44 aus ihrer Raststellung bzw. aus den Bohmngen 46, 
48, 50 der Blechnabe 52 bewegen. AnschlieBend wird die 
Trennscheibe 18 in Antriebsrichtung 34 gedreht, und zwar 
bis die Stifte 40 in den breiten Bereichen 58, 60, 62 der 
Langlocher 64, 66, 68 zum Liegen kommen und die Trenn- 
scheibe 18 in axialer Richtung 38 vom Mitnahmeflansch 82 
abgenommen werden kann. Nach Loslassen der Entriege- 
lungstaste 28 werden die Mitnehmerscheibe 56, die Bolzen 
24 und die Entriegelungstaste 28 durch die Schraubenfeder 
20 in ihre Ausgangslagen zuriick verschoben. 
[0049] In Fig. 4 ist zum Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 2 ein 
alternatives Ausfuhrungsbeispiel rnit einer Mitnahmevor- 
richtung 14 dargestellt. Im wesentlichen gleichbleibende 
Bauteile sind in den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen 
grundsatzlich mit den gleichen Bezugszeichen beziffert 
Ferner kann bezuglich gleichbieibender Merkmale und 
Funktionen auf die Beschreibung zum Ausfuhrungsbeispiel 
in Fig. 2 und 3 verwiesen werden. 
[0050] Die Mitnahmevorrichtung 14 besitzt einen auf der 
Antriebswelle 54 aufgepreBten Mitnahmeflansch 90. An 
dem eine Auflageflache 88 fur die Trennscheibe 18 bilden- 
den Mitnahmeflansch 90 ist ein Bund 92 angeformt, uber 
den die Trennscheibe 18 im mit ihrer Zentrierbohrung 116 
montierten Zustand radial zentriert ist, Radiale Krafte kon- 
nen vorteilhaft vom Mitnahmeflansch 90 aufgenommen 
werden, ohne die Entriegelungstaste 28 zu belasten. 
[0051] Femer sind im Mitnahmeflansch 90 drei in Um- 
fangsrichtung gleichmaBig 34, 36 verteilte, sich in axialer 
Richtung 38 uber die Auflageflache 88 erstreckende Stifte 
42 zur axialen Fixierung der Trennscheibe 18 in axialer 
Richtung 38 gegen jeweils eine Tellerfeder 86 verschiebbar 
gelagert. Die Stifte 42 besitzen an ihrera zur Trennscheibe 
18 weisenden Ende jeweils einen Kopf, der gegenuber ei- 
nem restlichen Teil des Stifts 42 einen groBeren Durchmes- 
ser aufweist und auf einer dem Mitnahmeflansch 90 zuge- 
wandten Seite eine konische, sich in axialer Richtung 44 
verjiingende Anlageflache 78 und eine parallel zur Auflage- 
flache 88 verlaufende Anlageflache 78a besitzt. Sind die 
Kopfe der Stifte 42 durch die breiten Bereiche 58, 60, 62 der 
Langlocher 64, 66, 68 gefuhrt, bewirkt ein Verdrehen der 
Blechnabe 52 entgegen der Antriebsrichtung 34, daB die 
Stifte 40 in die bogenfbrmigen schmalen Bereiche 70, 72, 74 
der Langlocher 64, 66, 68 verschoben werden. Dabei wer- 
den die Stifte 42 uber die konischen Anlageflachen 78 axial 
gegen den Druck der Teilerfedern 86 in Richtung 38 ver- 
schoben, bis die Anlageflachen 78a der Stifte 42 die Rander 
der Langlocher 64, 66, 68 in den bogenfbrmigen schmalen 
Bereichen 70, 72, 74 uberdecken. 

[0052] Im montierten Zustand pressen die Teilerfedern 86 
uber die Anlageflachen 78a der Stifte 42 die Trennscheibe 
18 an die Auflageflache 88. Anstatt mit mehreren Teilerfe- 
dern 86 kbnnen die Stifte auch uber ein gemeinsames Feder- 
element belastet sein, beispielsweise uber eine sich uber den 
gesamten Umfang erstreckende, nicht naher dargestellte 
Tellerfeder. Das in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel 
mit den axial verschiebbar gelagerten Stiften 42 eignet sich 
besonders fur dicke und/oder wenig elasUsch verformbare 
Werkzeugnaben. 

[0053] In Fig. 5 bis 12 ist ein weiteres Ausfuhrungsbei- 
spiel mit einer Mitnahmevorrichtung 16 dargestellt Die 
Mitnahmevorrichtung 16 besitzt einen auf einer nicht naher 
dargestellten Antriebswelle uber ein Gewinde 120 befestig- 
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ten Mitnahmeflansch 118 (Fig. 5, Fig. 10, 11 und 12). Der 
Mitnahmeflansch konnte auch uber eine unlosbare Verbin- 
dung mit der Antriebswelle verbunden oder mit dieser ein- 
stiickig ausgefuhrt sein. 
5 [0054] Der Mitnahmeflansch 118 weist drei gleichmaBig 
in Umfangsrichtung 34, 36 verteilte, sich in axialer Rich- 
tung 38 zu einer Trennscheibe 32 erstreckende Segmente 
122, 124, 126 und dazwischen befindliche Zwischenraume 
128, 130, 132 auf (Fig. 10). Jedes dieser Segmente 122, 124, 
to 126 weist auf seinem Umfang eine Nut 134, 136, 138 auf, 
die entgegen der Antriebsrichtung 34 jeweils uber einen 
Drehanschlag 140, 142, 144 geschlossen und in Antriebs- 
richtung 34 ofTen sind. Der Mitnahmeflansch 118 weist dar- 
uber hinaus eine Auflageflache 180 auf, die eine axiale Posi- 
15 tion der Trennscheibe 32 festlegt. Ferner bilden die Seg- 
mente 122, 124, 126 einen Zentrierbund fur die Trenn- 
scheibe 32, uber den die Trennscheibe 32 zentriert werden 
kann. 

[0055] Mit dem Mitnahmeflansch 118 ist im montierten 
20 Zustand ein Rastelement 26 liber drei in Umfangsrichtung 
34, 36 verteilte Rastzapfen 146, 148, 150 verbunden, die 
durch entsprechende Ausnehmungen 158, 160, 162 des Mit- 
nahmeflansches 118 greifen und radial nach auBen den Mit- 
nahmeflansch 118 hintergreifen (Fig. 5, 8 und 9). Am Rast- 
25 element 26, das zudem eine Entriegelungstaste 30 bildet, 
sind drei gleichmaBig in Umfangsrichtung 34, 36 verteilte, 
sich radial nach auBen erstreckende Sperrsegmente 152, 
154, 156 angeformt. Zwischen dem Mitnahmeflansch 118 
und dem Rastelement 26 ist eine Schraubendruckfeder 22 
30 angeordnet, gegen die das Rastelement 26 in die von der 
Trennscheibe 32 abgewandte axiale Richtung 44 relativ zum 
Mitnahmeflansch 118 verschiebbar ist. Das Rastelement 26 
wird dabei uber radial nach auBen weisende Auflageflachen 
164, 166, 168 zwischen den Sperrsegmenten 152, 154, 156 
35 in radial nach innen weisenden Flachen der Segmente 122, 
124, 126 des Mitnahmeftansches 118 gefuhrt. Urn ein Ver- 
kanten des Rastelements 26 zu vermeiden und kleine Aufla- 
geflachen 164, 166, 168 zu erreichen, werden die Auflage- 
flachen 164, 166, 168 von sich radial nach auBen erstrecken- 
40 den Vorsprungen 170 gebildet (Fig. 8). 

[0056] Die Sperrsegmente 152, 154, 156 befinden sich im 
montierten Zustand in den Zwischenraumen 128, 130, 132 
des Mitnahmeflansches 118 und ragen radial uber einen 
Nutgrund der Nuten 134, 136, 138. In einer Ausgangsstel- 
45 lung vor einer Montage der Trennscheibe 32 liegen die 
Sperrsegmente 152, 154, 156 des Rastelements 26 vor den 
Nuten 134, 136, 138, und zwar belastet durch die vorge- 
spannte Schraubendruckfeder 22. 

[0057] Die Trennscheibe 32 besitzt eine ringfbrmige 
50 Blechnabe 94, die an ihrem AuBendurchmesser mit einem 
Schlcifmittei 114 verpreBt ist und an ihrem Innendurchmes- 
ser radial nach innen weisende Zungen bzw. Federelemente 
172, 174, 176 aufweist (Fig. 5, 6 und 7). Die Federelemente 
172, 174, 176 dienen in Verbindung mit dem Mitnahme- 
55 flansch 118 und der Entriegelungstaste 30 zur Ubertragung 
des Antriebsmoments, zum axialen Positionieren der Trenn- 
scheibe 32 und zur Sicherung gegen Ablaufen der Trenn- 
scheibe 32 beim Ausschalten des Elektromotors bzw. beim 
Abbremsen der Antriebswelle. Femer konnten die Federele- 
60 mente neben den Segmenten 122, 124, 126 zur Zentrierung 
der Trennscheibe 32 zur Antriebswelle genutzt werden. 
[0058] Bei der Montage der Trennscheibe 32 wird diese 
auf dem Mitnahmeflansch 118 ausgerichtet, so daB die Fe- 
derelemente 172, 174, 176 am InnendurchmesserderBlech- 
65 nabe 94 in die Zwischenraume 128, 130, 132 zwischen den 
Segmenten 122, 124, 126 am Mitnahmeflansch 118 weisen. 
Die Federelemente 172, 174, 176 der Trennscheibe 32 lie- 
gen auf den Sperrsegmenten 152, 154, 156 der Entriege- 
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lungstaste 30. AnschlieBend wind die Trennscheibe 32 in Ausgangslage zuriickgedriickL 
axialer Richtung 44 bis zur Auflagefiache 180 des Mitnah- 
meflansches 118 gedriickt. Die Federelemente 172, 174, 176 Bezugszeichen 
verschieben die Entriegelungstaste 30 mit ihren Sperrseg- 

menten 152, 154, 156 gegen die Federkraft der Schrauben- 5 10 Winkelschleifmaschine 

druckfeder 22 in die von der Trennscheibe 32 axial abge- 12 Mitaahmevorrichtung 

wandte Richtung 44. Die Sperrsegmente 152, 154, 156 wer- 14 Mitnahmevorrichtung 

den in Ausnehmungen 178 des Mitnahmeflansches 118 ge- 16 Mitnahmevorrichtung 

driickt (Fig. 12), so daB die Federelemente 172, 174, 176 vor 18 Einsatzwerkzeug 

den Nuten 134, 136, 138 zum Liegen kommen. 10 20 Federelement 

[0059] Die Trennscheibe 32 wird dabei iiber den von den 22 Federelement 

Segmenten 122, 124, 126 gebildeten Zenlrierbund radial 24 Rastelement 

zentriert. Durch Drehen der Trennscheibe 32 entgegen der 26 Rastelement 

Antriebsrichtung 34 greifen die Federelemente 172, 174, 28 Entriegelungstaste 

176 in die Nuten 134, 136, 138 des Mitnahmeflansches 118 15 30 Entriegelungstaste 

ein. Es entsteht eine Feder-Nutverbindung. Die Federele- 32 Einsatzwerkzeug 

mente 172, 174, 176 besitzen in Umfangsrichtung 36 die 34 Urafangsrichtung 

gleiche oder eine geringfugig geringere Lange als die Nuten 36 Umfangsrichtung 

134, 136, 138. Sind die Federelemente 172, 174, 176 voll- 38 Richtung 

standig in die Nuten 134, 136, 138 eingeschoben bzw. ist 20 40 Befestigungselement 

eine Betriebsstellung der Trennscheibe 32 erreicht, rastet 42 Befestigungselement 

das Rastelement 26 mit seinen Sperrsegmenten 152, 154, 44 Richtung 

156 ein, wobei die Schraubendruckfeder 22 das Rastelement 46 Ausnehmung 

26 mit seinen Sperrsegmenten 152, 154, 156 in seine Aus- 48 Ausnehmung 

gangsstellung driickt, so daB die Sperrsegmente 152, 154, 25 50 Ausnehmung 

156 wieder vor den Nuten 134, 136, 138 zum Liegen kom- 52 Werkzeugnabe 

men. Das Rastelement 26 fixiert mit seinen Sperrsegmenten 54 Antriebswelle 

152, 154, 156 die Trennscheibe 32 entgegen der Antriebs- 56 Bauteil 

richtung 34 formschlussig. Beim Einrastvorgang entsteht 58Bereich 

ein fur einen Bediener horbares Einrastgerausch, das dem 30 60 Bereich 

Bediener einen wunschgemaB vollzogenen Einrastvorgang 62 Bereich 

und eine Betriebsbereitschaft signalisiert. 64 Langloch 

[0060] Die Ubertragung des Antriebsmoments erfolgt 66 Langloch 

formschlussig iiber die Drehanschlage 140, 142, 144 des 68 Langloch 

Mitnahmeflansches 118 auf die Federelemente 172, 174, 35 70 Bereich 

176 der Blechnabe 94 bzw. der Trennscheibe 32. Die Trenn- 72 Bereich 

scheibe 32 ist iiber den von den Segmenten 122, 124, 126 74 Bereich 

des Mitnahmeflansches 118 gebildeten Zentrierbund zen- 76 Anlageflache 

triert und durch die Auflagefiache 180 und die Nuten 134, 78 Anlageflache 

136, 138 in ihrer axialen Lage gehalten. Ferner wird ein 40 80 Auflagefiache 

beim und nach dem Abschalten des Elektromotors auftre- 82 Bauteil 

tendes, dem Antriebsmoment entgegengerichtetes Brems- 84 Ausnehmung 

moment formschlussig von den Sperrsegmenten 152, 154, 86 Federelement 

156 und dem Mitnahmeflansch 118 auf die Federelemente 88 Auflagefiache 

172, 174, 176 der Trennscheibe 32 ubertragen. 45 90 Bauteil 

[0061] Ein Spielausgleich wird in axialer Richtung durch 92 Bund 

ein nicht naher dargestelltes, durch ein von einem Blech- 94 Werkzeugnabe 

streifen gebildetes Federelement in den Nuten 134, 136, 138 96 Gehause 

erreicht. Ferner konnte ein Spielausgleich iiber andere, dem 98 HandgrifT 

Fachmann als sinnvoll erscheinende Federelement erreicht 50 100 Getriebegehause 

werden, wie beispielsweise iiber federbelastete Kugeln, die 102 Handgriff 

an geeigneten Stellen des Mitnahmeflansches angeordnet 104 Durchgangsbohrung 

werden und die Werkzeugnabe der Trennscheibe spielfrei fi- 106 Segment 

xieren, und/oder iiber ein geringes UbermaB der Federele- 108 Ausnehmung 

mente der Werkzeugnabe, durch eine leicht keilfbrmige 55 U0 Sprengring 

Form der Nuten und der Federelemente der Werkzeugnabe 112 Ausnehmung 

usw. 114 Schleifmittcl 

[0062] Zum Losen der Trennscheibe 32 wird die Entriege- 116 Zentrierbohrung 

lungstaste 30 in die von der Trennscheibe 32 abgewandte 118 Mitnahmeflansch 

axiale Richtung 44 gedriickt. Die Sperrsegmente 152, 154, 60 120 Gewinde 

156 der Entriegelungstaste 30 bzw. des Rastelements 26 122 Segment 

werden in die Ausnehmungen 178 des Mitnahmeflansches 124 Segment 

118 verschoben. AnschlieBend kann die Trennscheibe 32 in 126 Segment 

Antriebsrichtung 34 mit ihren Federelementen 172, 174, 128 Zwischenraum 

176 aus den Nuten 134, 136, 138 des Mitnahmeflansches 65 130 Zwischenraum 

118 gedreht und in axialer Richtung 38 abgezogen werden. 132 Zwischenraum 

Beim Abziehen der Trennscheibe 32 wird die Entriege- 134 Nut 

lungstaste 30 durch die Schraubendruckfeder 22 in ihre 136 Nut 
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138 Nut 

140 Drehanschlag 
142 Drehanschlag 
144 Drehanschlag 

146 Rastzapfen 5 
148 Rastzapfen 
150 Rastzapfen 
152 Sperrsegment 
154 Sperrsegment 

156 Sperrsegment 10 
158 Ausnehmung 
160 Ausnehmung 
162 Ausnehmung 
164 Auflageflache 

166 Auflageflache 15 
168 Auflageflache 
170 Vorsprung 
172 Federelemente 
174 Federelemente 

176 Federelemente 20 
178 Ausnehmung 
180 Auflageflache 

Patentanspriiche 

25 

1. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme, insbesondere 
fur eine handgefuhrte Winkelschleifmaschine (10), mit 
einer Mitnahmevorrichtung (12, 14, 16), uber die ein 
Einsatzwerkzeug (18, 32) mit einer Antriebswelle (54) 
wirkungsmaBig verbindbar ist, dadurch gekennzeich- 30 
net, daB das Einsatzwerkzeug (18, 32) uber zumindest 
ein gegen ein Federelement (20, 22) bewegbar gelager- 
tes Rastelement (24, 26) mit der Mitnahmevorrichtung 
(14, 16) wirkungsmaBig verbindbar ist, das in einer Be- 
triebsstellung des Einsatzwerkzeugs (18, 32) einrastet 35 
und das Einsatzwerkzeug (18, 32) formschlussig fi- 
xiert. 

2. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Rastele- 
ment (24, 26) in axiaier Richtung (44) gegen das Feder- 40 
element (20, 22) verschiebbar ist. 

3. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein An- 
triebsmoment uber eine formschlussige Verbindung 
zwischen dem Einsatzwerkzeug (18, 32) und der Mit- 45 
nahmevorrichtung (12, 14, 16) ubertragbar ist. 

4. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Rastelement (24, 26) mit einer Entriege- 
lungstaste (28, 30) aus seiner Raststellung losbar ist. 50 

5. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Einsatzwerkzeug (32) uber eine Feder- 
Nutverbindung mit der Mitnahmevorrichtung (16) ver- 
bindbar ist, die uber zumindest ein Rastelement (26) in 55 
einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs (32) 
formschlussig gesichert ist. 

6. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Ein- 
satzwerkzeug (18) in Umfangsrichtung (34, 36) uber 60 
zumindest ein erstes Element (24) und in axiaier Rich- 
tung (38) uber zumindest ein zweites Element (40, 42) 
mit der Mitnahmevorrichtung (12, 14) verbunden ist. 

7. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein 65 
sich in axiaier Richtung (38) erstreckendes Rastele- 
ment (24) in einer Betriebsstellung des Einsatzwerk- 
zeugs (18) in axiaier Richtung (38) in eine dem Rast- 
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element (24) entsprechende Ausnehmung(46, 48, 50) 
einer Werkzeugnabe (52) des Einsatzwerkzeugs (18) 
einrastet und das Einsatzwerkzeug (18) in Umfangs- 
richtung (34, 36) formschlussig fixierL 

8. Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme nach An- 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein 
sich in axiaier Richtung (38) erstreckendes Rastele- 
ment (24) in einem auf der Antriebswelle (54) gegen 
das Federelement (20) verschiebbar gelagerten Bauteil 
(56) befestigt ist. 

9. ScUeifmaschinenwerkzeugaufhahrae nach einem 
der Anspriichen 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Mitnahmevorrichtung (12, 14) zumindest ein sich 
in axiaier Richtung (38) erstreckendes Befestigungs- 
element (40, 42) aufweist, das durch zumindest einen 
Bereich (58, 60, 62) eines Langlochs (64, 66, 68) einer 
Werkzeugnabe (52) des Einsatzwerkzeugs (18) fuhrbar 
und im Langloch (64, 66, 68) in einen verengten Be- 
reich (70, 72, 74) des Langlochs (64, 66, 68) verschieb- 
bar ist und uber das das Einsatzwerkzeug (18) uber eine 
am Befestigungselement (40, 42) angeordnete Anlage- 
flache (76, 78) im Langloch (64, 66, 68) axial fixierbar 
ist. 

10. Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme nach An- 
spruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB ein eine Aufla- 
geflache (80) fur das Einsatzwerkzeug (18) bildendes 
Bauteil (82) im befestigten Zustand des Einsatzwerk- 
zeugs (18) im Bereich des Langlochs (64, 66, 68) eine 
Ausnehmung (84) aufweist, in die ein Teil der Werk- 
zeugnabe (52) in einer Betriebsstellung des Einsatz- 
werkzeugs (18) elastisch gedriickt ist. 

11. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB das sich 
in axiaier Richtung (38) erstreckende Befestigungsele- 
ment (42) zur axialen Fixierung des Einsatzwerkzeugs 
(18) in axiaier Richtung (38) gegen ein Federelement 
(86) elastisch verschiebbar gelagert ist. 

12. Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme nach einem 
der Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafi 
an einem eine Auflageflache (88) fur das Einsatzwerk- 
zeug (18) bildenden Bauteil (90) der Mitnahmevorrich- 
tung (14) ein Bund (92) angeformt ist, uber den das 
Einsatzwerkzeug (18) radial zentrierbar ist. 

13. Schleifmaschineneinsatzwerkzeug, insbesondere 
einer Winkelschleifmaschine (10), das mit einer Werk- 
zeugnabe (52, 94) uber eine Mitnahmevorrichtung (12, 
14, 16) einer Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme mit 
einer Antriebswelle (54) einer Schleifmaschine (10) 
verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Werk- 
zeugnabe (52, 94) uber zumindest ein gegen ein Feder- 
element (20, 22) bewegbar gelagertes Rastelement (24, 
26) mit der Mitnahmevorrichtung (12, 14, 16) wir- 
kungsmaBig verbindbar ist, das in einer Betriebsstel- 
lung der Werkzeugnabe (52, 94) einrastet und die 
Werkzeugnabe (52, 94) formschlussig fixiert. 

14. Schleifmaschineneinsatzwerkzeug nach Anspruch 

13, dadurch gekennzeichnet, daB in die Werkzeugnabe 
(52) zumindest eine erste Ausnehmung (46, 48, 50) rur 
eine formschlussige Verbindung mit der Mitnahmevor- 
richtung (12, 14) in zumindest eine Umfangsrichtung 
(34, 36) und zumindest eine von der ersten Ausneh- 
mung (46, 48, 50) getrennte zweite Ausnehmung (64, 
66, 68) fur eine formschlussige Verbindung in axiaier 
Richtung (38) eingebracht ist. 

15. Schleifmaschineneinsatzwerkzeug nach Anspruch 

14, dadurch gekennzeichnet, daB in die Werkzeugnabe 
(52) zumindest ein Langloch (64, 66, 68) eingebracht 
ist, das einen breiten Bereich (58, 60, 62) und zumin- 
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dest einen schmalen Bereich (70, 72, 74) aufweist. 
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